中山市三工金属制品有限公司年产智能门锁460万件、压铸五金配件220万件改扩建项目（一期）竣工及调试公示
一、建设项目情况简述：
项目名称：中山市三工金属制品有限公司年产智能门锁460万件、压铸五金配件220万件改扩建项目（一期）
建设单位：中山市三工金属制品有限公司
 建设概况：中山市三工金属制品有限公司位于中山市小榄镇裕民社区耀龙街2号第3卡（中心位置：E113°17'40.140"、N22°37'40.680"），项目总投资1600万元，其中环保投资166.1万元；用地面积7624.58㎡，建筑面积6300㎡；主要从事生产、加工、销售智能门锁、压铸五金配件（智能家居配件、储能产品配件、汽车产品配件、摩托车配件、安防产品配件、建筑产品配件、机器人产品配件、医疗产品配件），年产智能门锁460万件、压铸五金配件220万件。本次验收年产智能门锁410万件、压铸五金配件220万件。
项目东南面为耀龙街、隔路是洁安特纳米科技有限公司和商厨设备产业园，西南面为中山市欧莱软体家具制造有限公司，西北面为中山市南妮制衣有限公司，东北面为中山市久高五金制品有限公司。
部分生产设备及治理措施已经安装完成，现进行分期竣工和调试公示。
已安装好的设备清单如下：

表1 主要生产设备情况
	序号
	设备名称
	规格/型号
	环评数量
	验收数量
	工序

	1
	压铸机
	用电，200T
	1台
	1台
	压铸

	2
	压铸机
	用电，300T
	2台
	1台
	

	3
	压铸机
	用电，280T
	1台
	1台
	

	4
	压铸机
	用电，160T
	1台
	1台
	

	5
	压铸机
	用电，180T
	1台
	1台
	

	6
	压铸机
	用电，400T
	8台
	8台
	

	7
	压铸机
	用电，500T
	2台
	2台
	

	8
	压铸机 
	用电，560T
	1台
	1台
	

	9
	锌合金中央熔炉
	燃天然气，130kW
	1台
	1台
	熔融

	10
	铝合金超级节能燃气炉
	燃天然气，5kW
	2台
	2台
	

	11
	节能型燃气熔解保温坩炉
	燃天然气，24kW
	2台
	2台
	

	12
	机边熔炉
	燃天然气 （130kW），500T
	2台
	2台
	

	13
	机边熔炉
	燃天然气 （130kW），560T
	1台
	1台
	

	14
	铝合金中央熔炉
	燃天然气 （130kW），1000KG/H
	1台
	1台
	

	15
	台式攻牙机
	SWJ12
	1台
	1台
	攻牙

	16
	多轴数控攻牙机
	中型、小型
	4台
	4台
	

	17
	多轴攻牙机
	JT6516
	1台
	1台
	

	18
	双轴攻牙机
	0.5kW/0.75kW
	7台
	7台
	

	19
	双轴自动攻牙机
	/
	2台
	2台
	

	20
	卧式单轴攻牙机
	1.1kW
	2台
	2台
	

	21
	自动攻牙机
	0.5kW
	4台
	4台
	

	22
	电动伺服攻牙机
	0.2kW
	1台
	1台
	

	23
	攻丝机
	/
	13台
	13台
	

	24
	钻攻机
	BSXCNC-T6-B12kW
	1台
	1台
	

	25
	压力机
	YDG8024
	1台
	1台
	冲床

	
	
	J23L-30A
	1台
	1台
	

	26
	冲压机（压力机）
	J23-30T
	3台
	3台
	

	
	
	J23-25T
	2台
	2台
	

	27
	立卧两用砂带机
	MM200A（砂带打磨）
	1台
	0台
	打磨

	28
	磨床
	M7125
	2台
	2台
	

	29
	大磨床
	4080 
	1台
	0台
	

	30
	磨底机
	/
	2台
	2台
	

	31
	气磨机
	2 台 2 个打磨工位，2 台 1 个打磨工位
	4台
	4台
	

	32
	平磨机
	/
	1台
	0台
	

	33
	磨刀机
	0.4kW/0.75kW
	2台
	2台
	

	34
	砂轮机
	/
	3台
	3台
	

	35
	螺旋式振动研磨机
	350L/600L
	4台
	4台
	研磨

	36
	磁力研磨机
	/
	2台
	1台
	

	37
	滚筒式研磨机
	/
	1台
	1台
	

	38
	台式钻床
	Z512B
	9台
	9台
	钻孔

	39
	双轴钻孔机
	0.5kW
	1台
	1台
	

	40
	铣床
	/
	4台
	4台
	

	41
	摇臂钻床
	ZQ3040
	1台
	1台
	

	42
	高速台钻
	Z406H
0.75kW
	1台
	1台
	

	43
	去水口机
	机械臂配套
	7台
	7台
	去水口

	44
	切边机
	XTM106K-20T
	4台
	4台
	

	45
	切边机
	5.5kW
	1台
	1台
	

	46
	焊机
	WSM315G
	1台
	1台
	焊接

	47
	电焊机
	ZX7-315
	1台
	1台
	

	48
	机器人抛光机
	每条线6个抛光工位，设一个水帘除尘，共用一个水槽
	2条
	2条
	抛光

	49
	湿式抛光机
	用电，湿式加工，自带水帘
	18台
	18台
	

	50
	喷砂机
	XTS-1430TP-36-2
	1台
	1台
	喷砂

	51
	切割机
	/
	1台
	1台
	机加工

	52
	火花机
	MP-50
	4台
	4台
	

	53
	线割机
	MP-50
	2台
	2台
	

	54
	数控线割机
	345 
	2台
	2台
	

	55
	锯床
	2.2kW
	1台
	1台
	

	56
	高速电火花小孔加工机床
	XZ8-F
	1台
	1台
	

	57
	电火花机床
	HQ-540K
	1台
	1台
	

	58
	数控机
	KX-36
	2台
	2台
	

	59
	精雕机
	VMC-650
	1台
	1台
	

	60
	CNC（数控机床）
	7750 
	1台
	1台
	CNC（数控机加工）

	
	
	7735 
	1台
	1台
	

	
	
	7732 
	1台
	1台
	

	61
	CNC（数控机床）
	/
	25台
	25台
	

	62
	干燥机
	0.75kW
	1台
	1台
	辅助

	63
	锣底机
	/
	4台
	4台
	

	64
	离心式脱水烘干机
	70L
	2台
	2台
	

	65
	空压机
	/
	7台
	7台
	

	66
	精确颗粒机
	KJL-3
	1台
	1台
	

	67
	机械手
	PF500
	4台
	4台
	

	68
	给汤机+机械手
	/
	1台
	1台
	

	69
	给汤机
	GT-02N
	7台
	7台
	

	70
	热室伺服重量检出喷取一体机
	RZZQ-02Z
	2台
	2台
	

	71
	配比机
	/
	1台
	1台
	

	72
	喷雾机
	RZKP-RV-02T
	5台
	5台
	

	73
	模温机
	ADDC-36A
	2台
	2台
	

	74
	包装机
	MH-FG-2000A
	1台
	1台
	

	75
	试验机
	/
	7台
	7台
	

	76
	恒温箱
	用电
	1台
	1台
	

	77
	灯源箱
	/
	1台
	1台
	

	78
	影像测量仪
	/
	1台
	1台
	

	79
	升降机
	8kW
	1台
	1台
	







表2 全厂原辅材料使用情况汇总表
	序号
	名称
	物态
	环评年用量（t）

	验收年用量（t）

	最大储
存量
(t)
	规格
	所在
工序
	是否属于环境风险物质
	临界量(t)

	1
	锌锭
	固态
	1200
	1200
	40
	/
	熔融
压铸
	否
	/

	2
	铝锭
	固态
	3100
	2800
	40
	/
	熔融
压铸
	否
	/

	3
	脱模剂
	液态
	2.5
	2.3
	0.2
	25kg/桶
	脱模
	是
	2500（油类物质）

	4
	塑胶件
	固态
	27
	27
	0.2
	100kg/袋
	组装
	否
	/

	5
	塑胶石
	固态
	8.5
	8.5
	0.75
	50kg/袋
	研磨
	否
	/

	6
	不锈钢针
	固态
	0.05
	0.025
	0.025
	2kg/袋
	研磨
	否
	/

	7
	切削液
	液态
	3
	3
	0.2
	200kg/桶
	CNC（数控机加工）
	是
	2500（油类物质）

	8
	不锈钢砂
	固态
	0.1
	0.1
	0.025
	25kg/袋
	机加工
	否
	/

	9
	火花油
	液态
	1
	1
	0.2
	200kg/桶
	机加工
	是
	2500（油类物质）

	10
	机油
	液态
	2
	2
	0.2
	200kg/桶
	机加工
	是
	2500（油类物质）

	11
	PAM
	固态
颗粒状
	0.07
	0.07
	0.025
	25kg/袋
	废水处理
	否
	/

	12
	PAC
	固态
颗粒状
	0.9
	0.9
	0.05
	25kg/袋
	废水处理
	否
	/

	13
	片碱
	固态
片状
	0.15
	0.15
	0.05
	25kg/袋
	废水处理
	否
	/

	14
	砂带
	固态
	4.1
	4.1
	0.1
	200g/条
	打磨、抛光
	否
	/

	15
	圆砂片
	固态
	3.9
	3.9
	0.6
	3kg/100片
	打磨
	否
	/

	16
	模具
	固态
	1.2
	0.8
	0.2
	2kg/件
	压铸、冲床
	否
	/

	17
	抛光轮
	固态
	2.4
	2.4
	0.075
	500g/件
	抛光
	否
	/

	18
	破乳剂
	液态
	0.125
	0.125
	0.05
	25kg/桶
	废水处理
	否
	/

	19
	无铅焊条
	固态
	0.05
	0.05
	0.01
	/
	焊接
	否
	/

	20
	实芯焊丝
	固态
	0.05
	0.05
	0.01
	/
	焊接
	否
	/

	21
	氩气
	气态
	40L
	40L
	40L
	40L/瓶
	焊接
	否
	/

	22
	清洗剂
	液态
	0.1
	0.1
	0.05
	25kg/桶
	研磨
	否
	/



表3 全厂主要产品产量情况
	序号
	产品类别
	产品名称
	环评年产量
（万件）
	验收年产量
（万件）

	1
	智能门锁
	门锁面板
	230
	210

	
	
	门锁把手
	230
	200

	
	
	小计
	460
	410

	2
	压铸五金配件
	智能家居智能门控后壳
	30
	30

	
	
	汽车锁停开关输出转轴
	20
	20

	
	
	汽车锁停开关齿轮箱底座
	25
	25

	
	
	电池保护板散热片
	30
	30

	
	
	摩托车刹车把手
	15
	15

	
	
	摄像头金属支架
	15
	15

	
	
	智能锁金属装饰片
	20
	20

	
	
	钥匙孔金属装饰件
	15
	15

	
	
	机器人电机底座
	10
	10

	
	
	机器人刀盘电机座
	10
	10

	
	
	医疗设备底板组合件
	30
	30

	
	
	小计
	220
	220



[bookmark: _GoBack]二、建设单位调试时产生的污染物及措施简述：
1、水污染物及治理措施：
生活污水经三级化粪池预处理后，通过市政管道进入中山市东升镇污水处理有限公司处理达标后排放。
抛光废水委托给有废水处理能力的单位处理，脱模剂调配废水、水喷淋经1#废水处理装置处理后循环使用，研磨废水经2#废水处理装置处理后循环使用。
2、废气污染物及治理措施：
（1）熔融、压铸、脱模、天然气燃烧废气
熔融、压铸废气、脱模有机废气经集气罩收集，天然气燃烧废气管道直连收集，二者合并后引至水喷淋处理达标后通过3条排气筒（DA002、DA003、DA004）高空排放，排气筒离地高度15米，DA002设计风量10000 m3/h，DA003设计风量30000 m3/h，DA004设计风量30000 m3/h；
废气污染物SO₂、NOx排放执行《铸造工业大气污染物排放标准》（GB39726-2020）表1大气污染物排放限值，颗粒物执行《铸造工业大气污染物排放标准》（GB39726-2020）表 1大气污染物排放限值和广东省地方标准《大气污染物排放限值》（DB44/27-2001）第二时段二级排放标准较严值，TVOC、非甲烷总烃排放执行广东省地方标准《固定污染源挥发性有机物综合排放标准》（DB44/2367-2022）第表1挥发性有机物排放限值，臭气浓度排放执行《恶臭污染物排放标准》（GB14554-93）表2恶臭污染物排放标准值。
（2）抛光废气
项目在抛光工序会产生废气，其主要污染物以颗粒物表征。抛光分为手工抛光和机器人抛光。项目手工抛光共18台湿式抛光机，每台自带1个半密闭型集气罩，手工抛光废气收集后通过2套水喷淋塔处理后经1条15m烟囱（DA005）排放。DA005设计风量30000 m3/h；机器人抛光废气收集后通过1套水喷淋塔处理后经1条15m烟囱（DA001）排放，DA001设计风量30000 m3/h；。
经以上处理后，抛光工序颗粒物排放执行《铸造工业大气污染物排放标准》（GB39726-2020）表1大气污染物排放限值。
（3）打磨废气
项目打磨工序会产生一定量废气，主要污染物为颗粒物。经加强车间通风后无组织排放。
打磨工序颗粒物排放执行《大气污染物排放限值》（DB44/27-2001）第二时段无组织排放监控浓度限值。
（4）CNC（数控机加工）、披锋、机加工、喷砂工序废气
CNC（数控机加工）、披锋废气和机加工废气会产生有机废气，通过加强车间通风无组织排放。
CNC（数控机加工）、披锋废气和机加工废气加强车间通风无组织排放，非甲烷总烃执行广东省《大气污染物排放限值》（DB44/27-2001）第二时段无组织排放监控浓度限值。臭气浓度执行《恶臭污染物排放标准》（GB14554-93）表1恶臭污染物厂界标准值中二级新、改、扩建标准。 
机加工工序中喷砂机产生少量喷砂废气，主要污染物为颗粒物。 喷砂机自带独立脉冲除尘箱（布袋除尘），喷砂废气设备管道直连收集后经布袋除尘处理后无组织排放。颗粒物排放执行《大气污染物排放限值》（DB44/27-2001）第二时段无组织排放监控浓度限值。
（5） 焊接废气
焊接废气主要为颗粒物、锰及其化合物，焊接废气加强车间后无组织排放。颗粒物、锰及其化合物执行广东省地方标准《大气污染物排放限值》（DB44/27-2001）第二时段无组织排放监控浓度限值。
无组织废气：非甲烷总烃、颗粒物、锰及其化合物执行广东省地方标准《大气污染物排放限值》（DB44/27-2001）第二时段无组织排放监控浓度限值；臭气浓度执行《恶臭污染物排放标准》（ GB 14554-93）表1恶臭污染物厂界标准值中二级新、改、扩建标准。
厂区内无组织废气中非甲烷总烃执行《铸造工业大气污染物排放标准》（GB39726-2020）表A.1厂区内VOCs无组织排放限值及《固定污染源挥发性有机物综合排放标准》（DB44/2367-2022）表3 厂区内 VOCs 无组织排放限值二者较严值。颗粒物执行《铸造工业大气污染物排放标准》（GB39726-2020）表A.1厂区内颗粒物无组织排放限值。
3、噪声污染及治理措施：
生产设备经过合理的安装、布局，通风设备在采取隔音、消声、减振等综合处理后基本不会存在大的声环境问题，建设单位通过加强车间硬件投入（安装隔声门窗、隔声屏障等）和环境管理（消除部分人为的声环境隐患），且经过降噪措施后，室内、室外噪声源均能达到噪声排放标准。项目厂界外1米处噪声值可达到《工业企业厂界环境噪声排放标准》（GB12348-2008)2类标准昼间噪声限值60dB(A)、夜间噪声限值50dB（A））。
4、固废污染及治理措施：
项目产生生活垃圾定期交由环卫部门清运。
金属边角料、金属碎屑、抛光废气沉降粉尘、抛光废水沉渣、研磨废水沉渣、废粉尘、一般废包装物、废加工耗材、废模具等一般工业固废交有一般工业固废处理能力的单位处理；
废包装物、废水含油浮渣、污泥、废切削液、锌、铝熔渣、熔融、压铸废气沉渣、废机油及其包装物、含切削液金属屑、废火花油及其包装物等危险废物交由具有相关危险废物经营许可证的单位处理。
三、竣工日期：
1、竣工日期:2026年8月31日；
2、调试起止日期：2026年9月1日-2027年8月30日
四、建设单位名称及联系方式
建设单位：中山市三工金属制品有限公司
地址： 中山市小榄镇裕民社区耀龙街2号第3卡
联系人：陈先生
电话：18352300254
邮箱：542338632@qq.com

